1. Date despre program

ANEXA nr. 3 la metodologie
FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea ,, Dundrea de Jos" din Galati

1.2 Facultatea / Departamentul

Facultatea de Inginerie si Agronomie din Braila / Departamentul de Stiinte
Ingineresti si Management

1.3 Catedra

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Mecanica

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea

Utilaje Tehnologice pentru Constructii/ inginer mecanic

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | TEHNOLOGIA FABRICARIIL, INTRETINERII SI REPARARII UTILAJELOR

TEHNOLOGICE 1005.40B03S
2.2 Titularul activitdtilor de curs Conf. dr. ing. Daniela GHELASE
2.3 Titularul activitatilor de seminar |S.L dr. ing. Gigel CAPATANA

2.4 Anul de studiu | IV [2.5 Semestrul | I |2.6 Tipul de evaluare | E |2.7 Regimul disciplinei | Ob

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numadr de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatamant 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie Si notite 28
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 7
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii Si eseuri 14
Tutoriat 4
Examindri 3
Alte activitati- consultatii 2

3.7 Total ore studiu individual 58
3.9 Total ore pe semestru 100
3. 10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum | parcurgerea programei disciplinelor: Desen tehnic, Stiinta si ingineria marerialelor, Masini-unelte

si prelucrari prin aschiere, Organe de masini.

4.2 de competente | competente digitale, cinematica masinilor-unelte

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala cu sistem de videoproiectie si calculator, tabla, cretd

5.2. de desfasurare a laboratorului

laborator dotat conf. Fisei spatiului V102

6. Competentele specifice acumulate

credite

Competente
profesionale

C3.1 - Analiza / diagnosticarea echipamentelor si utilajelor din domeniul ingineriei mecanice, prin aplicarea
de concepte, teorii si metode de lucru in vederea alegerii, instalarii, exploatarii i mentenantei acestora - 2

32" Explicarea si interpretarea problemelor tehnologice prin utilizarea echipamentelor mecanice - 1 credit




Competente
transversale

CT1 - Respectarea principiilor, normelor si valorilor codului de etica professional prin abordarea unei
strategii de munca riguroase, eficienta si responsabile in rezolvarea problemelor si luarea deciziilor — 1 credit

* Conform competentelor profesionale C3 si CT1 din GrilalL specifica programului de studii

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei .
de magini

Cunoagterea procedeelor de prelucrare mecanica a principalelor organe

7.2 Obiectivele specifice

scazut.

Cunoagterea notiunilor specifice disciplinei;
Cunoagterea tehnologiilor tip de fabricatie;
Cunoagterea tehnologiilor de reparare si reconditionare;
Proiectarea unor piese cu forme tehnologice, executabile cu un cost

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
1. Notiuni generale despre procesele de fabricatie 2 ore
2. Determinarea elementelor necesare intocmirii proceselor 2 ore
tehnologice

3. Tehnologia de fabricare a arborilor 4 ore
4. Tehnologia prelucrarii alezajelor 4 ore
5. Tehpologia de fabricare a pieselor complexe — batiuri, Prelegerea, demonstratia, 3 ore
suporti, carcase dezbaterea, metode

6. Tehnologia prelucrarii filetelor interogative 2 ore
7, Tehnologia prelucrarii canelurilor 2 ore
8. Tehnologia prelucrarii danturii 2 ore
9. Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica 2 ore
10. Reconditionarea pieselor utilajelor tehnologice prin 3 ore
reprelucrare la cota de reparatii

12. Metode si procedee de reconditionarea pieselor prin 2 ore

sudare

Bibliografie

1.Ghelase, D., Tehnologii de fabricatie, intretinere si reparare a utilajelor tehnologice - note de curs, suport CD, 2011.
2. Epureanu, A. s.a., Tehnologia fabricdrii maginilor, Editura didactica si pedagogica, Bucuresti, 1980.
3.0proescu, Gh., Elemente de tehnologie pentru economigti. Editura IMPULS, Bucuresti, 2006, ISBN 978-973-8132-

61-0.

8. 2 Laborator Metode de predare Observatii

1. Organizarea formatiei de studiu. Documentare asupra | Dezbaterea, metode 2 ore

evolutiei tehnologiei de fabricare. Norme de tehnica | interogative

securitifii muncii.

2. Studiul si determinarea erorilor de bazare pe prisme. Dezbaterea, metode 2 ore
interogative, studiu de caz

3. Documentatia tehnologica la productia de serie. Exercitiul, demonstratia, studiu 2 ore
de caz

4. Calculul adausului de prelucrare. Exercitiul, dezbaterea 2 ore

5. Tehnologia fabricarii filetelor prin strunjire. Exercitiul, demonstratia, 2 ore
dezbaterea

6. Prelucrarea rotilor dintate prin copiere; reglarea capului Exercitiul, demonstratia, 2 ore




divizor. dezbaterea

7. Verificare, notare finala Metode 2 ore
interogative,dezbaterea

Bibliografie

1. Ghelase, D., Tehnologii de fabricatie, intretinere si reparare a utilajelor tehnologice - indrumar de laborator, suport
CD, 2012.

2. Bejan, V., Tehnologia fabricdrii si repararii utilajelor tehnologice, Editura OID, Bucuresti, 1991.

3. Epureanu, A. s.a., Tehnologia fabricdrii maginilor, Editura didactica si pedagogicd, Bucuresti, 1980.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul si lucrarile de laborator ofera notiunile teoretice specifice calificarilor: inginer mecanic de utilaje tehnologice
pentru constructii ( COR 214417); proiectant inginer mecanic (COR 214438); inginer mecanic (COR 214401)

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . .
din nota finala
— — o
10.4 Curs C3.1 Evalugre cumulativd (sumativa) prin test | 60%
C3.2 teoretic
— — 5
10.5 Laborator 5"31"12 Evaluare continua (formativa) 40%

10.6 Standard minim de performanta

C3.1 Analiza / diagnosticarea echipamentelor si utilajelor din domeniul ingineriei mecanice, prin aplicarea de
concepte, teorii si metode de lucru in vederea alegerii, instalarii, exploatarii i mentenantei acestora

C3.2 Explicarea i interpretarea problemelor tehnologice prin utilizarea echipamentelor mecanice

CT1 Respectarea principiilor, normelor si valorilor codului de etica professional prin abordarea unei strategii de munca
riguroase, eficienta si responsabile in rezolvarea problemelor si luarea deciziilor

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de laborator
27.11.2023

Data avizarii in departament Semnétura directorului de departament

04.12.2023

Data aprobarii in consiliul facultatii Semnatura decanului facultatii

11.12.2023




